FABRICANTE E INSTALADOR DE
SOLUCIONES DE PISOS HIGIENICOS
PARA INSTALACIONES FARMACEUTICAS

STONMHARD.COM.



ATENDEMOS SUS PROBLEMAS CON
SOLUCIONES PARA CADA ESPACIO
EN SUS INSTALACIONES

CUARTO DE REACTOR
Stonclad

RECURSOS GLOBALES CON
RELACIONES LOCALES PARA
PROVEER PISOS DE ALTO
DESEMPENO EN CADA AREA
DE SUS INSTALACIONES
FARMACEUTICAS.

Cuando se trata de entornos farmacéuticos, no hay problema que no
podamos resolver. Esto se debe a las décadas de experiencia colaborando
con empresas farmacéuticas de todo el mundo con las cuales disefiamos e
instalamos productos de calidad que cumplen con las estrictas normas de
seguridad a traves de una instalacion rapida que se adapte a su calendario.

Desde las areas de procesamiento y envasado hasta los laboratorios y vestibulos,
tenemos soluciones higiénicas de pisos y paredes para todos los espacios en los que
necesite proteccion. Configuramos el alto desempefioy un gran disefio para ofrecerle
pisos que duren en el tiempo contemplando diferentes texturas, acabados y colores.

STONHARD
NUESTROS BENEFICIOS

* Mas de 100 Afios de Experiencia en Fabricacion e Instalacion de Proyectos
Llave en Mano

* Soluciones Integrales de Alto Rendimiento

* Productos y Procesos gue Cumplen con GMP - Buenas Practicas de Manufactura

» Rapido Tiempo de Respuesta

» Un Solo Punto de Contacto

* Sistemas Adaptados a sus Necesidades Especificas.

* Normas de Seguridad Sin Precedentes

» Resultados Consistentes y Estandarizados

 Asistencia en Sitio en Tiempo Real

» Equipo de preparacion con filtros HEPA

* Certificacion ISO 9001

« Garantia de una sola fuente

» Reputacion de Lider en el Sector



PASILLOS Y CORREDORES
Stonblend

(POR QUE ELEGIR STONHARD?

ALTO DESEMPENO Y DURABILIDAD CON PRODUCTOS PERSONALIZADOS Y DISENADOS
PARA ENTORNOS FARMACEUTICOS

SOLUCIONES FARMACEUTICAS STONHARD - Stonhard ofrece una amplia gama de soluciones
técnicamente avanzadas y adaptables. Cada una de ellas se disefia especificamente a las necesidades
Gnicas y a los requisitos de alto desempefio de la industria y a sus exigentes entornos operativos.
Tenemos la capacidad de formular nuestros propios productos, y ademas fabricamos las materias
primas. Esta capacidad unica de sintetizar nuestros propios sistermas nos permite controlar y adaptar
cuidadosamente las propiedades de cada producto para satisfacer las necesidades especificas de
nuestros clientes.

Desde las areas de producciony los pasillos de montacargas hasta las salas de contencidn de productos
guimicos, asi como las cafeterias y las areas de bafio y vestidores, Stonhard ofrece productos y
soluciones de mayor calidad, seguridad y fiabilidad del mercado.

RELACIONES DE CONFIANZA - Nuestro enfoque de colaboracién y nuestro equipo de ventas directas
le ofrecen un Unico punto de contacto facilmente accesible. Piense en nuestro gerente de territorio
local, junto con nuestro equipo de instalacién, como sus expertos técnicos y de producto y gestores de
prayectos, que le llevaran desde la seleccion del producto hasta el recorrido final. Stonhard también le
ofrece amplios recursos con equipos de cuentas globales, trabajando en equipo con usted para aportar
soluciones a largo plazo.

UNA REPUTACION DE LIDER EN LA INDUSTRIA EN LA QUE PUEDE CONFIAR -Entendemos que
usted depende de socios de la industria en los que puede confiar para sus instalaciones. Stonhard se
enorgullece de surenombrada reputacion y de su enfoque altamente personalizado en la comunicacion
y servicio. Hemos cultivado relaciones fiables y profesionales con clientes que operan en algunos de
los entornos farmacéuticos mas exigentes. Con mas de 100 afos de ingenieria técnica, resolucion de
problemas en tiempo real y experiencia en instalaciones, no hay reto que no podamos afraontar.

RESPONSABILIDAD EN PRODUCTO E INSTALACION- La amplia gama de productos y procesos de
alto rendimiento que cumplen con las GMP de Stonhard estan disefiados para manejar los entornos
farmacéuticos mas exigentes y son examinados por los protocolos de seguridad mas estrictos.
Nuestros equipos de instalacion cumplen con el EPP, se adhieren estrictamente a la documentacion
de seguridad en sitio, y trabajan en conjunto con otras areas para cumplir con los planes de trabajo.
Solucionamos los problemas en tiempo real, tenemos la certificacién ISO 9001 y asumimos la
responsabilidad tanto de los productos como de la instalacion.

LOBBIES
Liquid Elements Reflect

CUARTO MECANICO
Stonclad con Stonkote HT4

FLEXIBILIDAD PARA UNA MINIMA
INTERRUPCION EN LOS HORARIOS
DE TRABAJO

Entendemos que las instalaciones farmacéuticas
nunca cierran. Por ello, ofrecemos un servicio rapido
de instalacion, aplicando nuestros pisos cuando les
sea conveniente. Desde la comunicacion hasta Ia
resolucion de problemas, Stonhard ofrece flexibilidad
de servicio para poder trabajar dentro de sus horarios
mas ajustadosy entregar en el menor tiempo posible.

GARANTIA DE CALIDAD Y SEGURIDAD EN
LA INSTALACION

La amplia gama de productos y procesos de alto
rendimiento de Stonhard esta disefiada para
manejar las areas mas exigentes de su instalacion
farmacéutica y cumplir con los protocolos de
seguridad mas estrictos. Para su tranquilidad
todas nuestras instalaciones cumplen con la
OSHA, y normas locales de seguridad. Debido
a este gran compromiso, nuestros equipos de
preparacion trabajan con EPP vy filtros HEPA, vy
todo el personal de las instalaciones y de fuera
de ellas tiene facil acceso a la documentacion de
seguridad para mantenerlos mas altos estandares.

Asumimos la responsabilidad de los productos y la
mano de obra, ofreciéndole un enfogue altamente
personalizado de los productos vy servicios.
Nuestros expertos enventas trabajan directamente
con usted y aportan los recursos requeridos por
los equipos de instalacién. Con experiencia en
instalacion y resolucion de problemas en tiempo
real, no hay problema gue no podamos resolver.

ALMACEN Y ZONA DE CARGA Y DESCARGA
Stonclad



CARACTERISTICAS PRINCIPALES DE
NUESTRAS TECNOLOGICAMENTE
AVANZADAS FORMULACIONES

(o]
ANTI DERRAPANTES

Los pisos antideslizantes estan disefiados con
propiedades materiales gque ayudan a reducir el
deslizamiento e incrementan la traccion. Crea
entornos de trabajo mas seguros y funcionales
para el personal en zonas con mucho trafico, que
requieren maniobras rapidas y precisas, y que deben
seguir siendo eficaces tanto en seco como en
mojado. También esta disponible en una variedad
de acabados vy texturas para adaptarse a las
necesidades funcionales y estéticas especificas de
los espacios individuales que requieren diferentes
tipos de consideraciones dentro de una instalacion
farmacéutica.

FACIL DE LIMPIAR

Los pisos y paredes son faciles de limpiar y tienen
propiedades que resisten la absorcion de residuos
en la superficie, lo que hace que el proceso de
limpieza sea menos laborioso. Los acabados no
porosos y sin juntas garantizan que la suciedad
no se adhiera ni quede atrapado, lo que facilita y
agiliza la limpieza. Las formulas especializadas
garantizan que los pisos disefiados para entornos
farmacéuticos sean antideslizantes pero facilmente
de limpiar, de modo gue las zonas permanezcan
100% higiénicas sin el esfuerzo y el costo adicional
de un mantenimiento arduo. Las propiedades de
resistencia a los productos guimicos le permiten
utilizar productos de limpieza industriales agresivos
sin preocuparse de dafar las superficies.

INSTALACION DE PRODUCCION
] Stontec

HIGIENICO

La ausencia de juntas crea espacios mas higiénicos. Al
no haber uniones, no hay lugar para que las bacterias se
acumulen, crezcan y afecten la higiene. También puede
elegir afadir Stonplus AMS, un aditivo antimicrobiano, para
aumentarlaproteccioncontraunaampliagamade bacterias
y hongos. Este compuesto organico antimicrobiano es
toxicoldgicamente seguro, esta registrado por la EPA y no
contiene metales pesados. El lavado del piso no afecta sus
propiedades.

E RESISTENTE A LAS MANCHAS

Los pisos y paredes son resistentes a las manchas y estan
formulados para soportar la decoloracion que se produce
cuando las superficies entran en contacto con liguidos o
materiales. De esta manera protegen las superficies de las
manchas que pueden afectar a la apariencia.

RESISTENTE A LA ABRASION

Los pisos resistentes a la abrasion estan disefiados para
resistir los impactos del uso intensivo y maximizar la
durabilidad del piso. Elintenso trafico de personasy equipos
es habitual en las instalaciones farmacéuticas, por lo que los
pisos deben ser resistentes a una amplia gama de impactos
de diferente peso y nitidez. También tienen que soportar
la suciedad, la mugre vy las limpiezas rutinarias mas arduas.

RESISTENCIA QUIMICA

Los pisos estan disefiados para soportar una amplia gama
de sustancias gquimicas agresivas durante largos periodos
de tiempo. Esto le permite mantener las areas importantes
100% impecables en todo momento sin tener que preocuparse
por la vida (til de sus superficies. Los pisos Stonhard estan
disefiados especificamente para entornos farmacéuticos con
un uso intensivo de productos quimicos.




PASILLOS Y CORREDORES ¢

TENEMOS Proteja sus pisos del trafico de montacarga o peatonal

SOLUCIONES PARA eliminando las juntas innecesarios y ofreciendo un

mantenimiento minimo. ) R/

CADA AREA DE SU

PLANTA. CAMARA DE PRUEBA o

Los sistemas de acabado de hojuela decorativas

mejoran la resistencia al deslizamiento y son pisos

epéxicos de larga duracién que ofrecen resistencia
a las manchas vy al desgaste por el uso diario.

LABORATORIOS ‘
No hay que hacer concesiones cuando se trata del control de
infecciones. Los entornos farmacéuticos requieren pisos
estériles sin juntas, faciles de limpiar, resistentes a las
manchas vy a los productos quimicos, que son todas las
caracteristicas de los sistemas de pisos Stonhard.

AREAS DE MEZCLADO
Esta es una parte fundamental del proceso farmacéutico, en la que los
medicamentos activos se mezclan con ingredientes no activos. Cuando
se trata de sustancias que van a ser consumidas, inyectadas o
absorbidas por el publico, |a higiene es una preocupacion primordial.
Los pisos y las paredes deben mantenerse completamente
limpios y resistir los atagues quimicos y organicos.

OFICINAS, COMEDORES
Y SALAS DE REUNIONES

Los sistemas de pisos sin juntas de rapida instalacion /
hacen que su espacio vuelva a estar en servicio de
manera expedita.

r ;i
REGADERAS Y / /L
AREA DE LOCKERS

Proteja a los empleados de resbalones -
y caidas en las zonas de regaderas /
con pisos y paredes sin juntas, F 4 J
impermeables y faciles de /’ Y

limpiar. /

PROTECCION HIGIENICA DE PAREDES POLYSTO -
PROTECCION SANITARIA PARA LA INDUSTRIA
FARMACEUTICA

Las curvas sanitarias prefabricados de Polysto maximizan la tecnologia para
crear sistemas de paredes que protegen los entornos farmacéuticos de la
infiltracién de agua y gérmenes. No hay espacios detras de los zoclos o curvas

sanitarias, lo que proporciona una transicion higiénica y redondeada entre el
piso vy la curva sanitaria. Esto significa que NO hay lugar para que se desarrollen
gérmenes y bacterias. Las juntas estan acabadas con un exclusivo y avanzado
sellador sanitario libre de gérmenes y su instalacion es rapida y sencilla. Los
pisos resistentes a los productos quimicos y sin juntas de Stonhard y las curvas
higiénicas de Polysto encajan de forma natural, proporcionando a las plantas
farmacéuticas una solucién llave en mano a largo plazo.

\\.

REFRIGERADOR DE TARIMAS,
EMBARQUE Y RECEPCION

Los sistemas de mortero epoxico ofrecen una mayor
resistencia a los impactos, a la abrasién y a los
roductos quimicos, ademas de reducir los costos de

ey '--..? Tmh mantenimiento.

| o Py
o L/ AREA DE ASEO
i Estas areas necesitan pisos que resistan el agua,
' las manchas y la abrasién para evitar los frecuentes
costos de reparacion o sustitucion del piso.

_o CUARTOS FRiOS

Las camaras frias requieren un sistema
de piso sin juntas que ofrezca una
excelente resistencia a los impactos y
a los productos quimicos.

o TANQUES DE MEZCLADO
A% Los recubrimientos epoxicos estan
f diseflados para resistir a las temperaturas
; extremas y los atagues quimicos.

»*' SALAS DE SECADO Y DE EMBALAJE

Los recubrimientos epéxicos estan formulados para la resistencia
a las manchas y al desgaste.Nuestros pisos de hojuelas mejoran la
resistencia al deslizamiento, y son decorativa y duradera.

— LINEA DE PRODUCCION
Nuestros recubrimientos de alto rendimiento
proporcionan una proteccién excepcional de los
recubrimientos en entornos ultracorrosivos y rinden en
condiciones fisicas extremas.

Estas son sélo recomendaciones de productos. Hay muchas soluciones y opciones.

Su gerente de territorio Stonhard le orientard en el proceso de instalacion del producto.

—o CUARTOS LIMPIOS

Los sistemas de pisos autonivelantes ultralisos, son
resistentes a los productos quimicos vy a los impactos
siendo la primera opcién para los entornos que necesitan
un control estatico y un piso de baja friccion.

APLICACIONES STONHARD EN LAS INSTALACIONES
FARMACEUTICAS Y DE INVESTIGACION.

Un gran disefio se une con el alto desempefio cuando se trata de pisos para
esta vital industria. El procesamiento, el envasado, los laboratorios y los
vivarios exigen pisos que sean eficaces: pisos resistentes a los productos
guimicos, a los impactos y a la abrasion que cumplan con los altos estandares
de disefio. Nuestros pisos farmacéuticos decorativos sin juntas ofrecen todo
eso y se ofrecen en amplias colecciones, mezclas y acabados.



SOMOS SU UNICO PUNTO
DE CONTACTO CON UNA
REPUTACION LIiDER EN
EL SECTOR EN LA QUE
PUEDE CONFIAR

CUARTO DE LLENADO
Stonshield

ENCONTRAR EL PISO ADECUADO
PARA SU INSTALACION

Los pisos, paredes y sistemas de recubrimiento
de alto desempefio y sin uniones de Stonhard
estan disponibles para cada ambiente. Las
soluciones integrales pueden ayudar a eliminar
las reparaciones y la necesidad de sustituir
continuamente los pisos. Esto significa que no
hay tiempo de inactividad para los espacios de
procesamiento y envasado, los laboratorios y las
areas de mezcla, gue son muy concurridos.

¢Como podemos trabajar con usted para ofrecerle
las soluciones adecuadas a largo plazo? Los
sistemas monoliticos ofrecen ventajas a largo
plazo, admiten programas de mantenimiento, se
ajustan a los presupuestos y se adaptan a su
calendario. Con la ayuda de nuestros expertos, le
entregaremos pisos que funcionen en su entorno
durante afios y anos.

EL ADITIVO ANTIMICROBIANO
PROPORCIONA UNA PROTECCION
ADICIONAL

Stonhard ofrece un aditivo para sus sistemas
de pisos, Stonplus AMS, que actia como
bacteriostatico y fungistatico permanente
contra una amplia gama de bacterias y hongos.
Este compuesto organico antimicrobiano es
toxicolégicamente seguro, esta registrado por
la EPA y no contiene metales pesados. El
lavado del piso no afecta a sus propiedades.
Las aplicaciones ideales de este producto
son los entornos en los que la higiene es
de vital importancia, como: instalaciones
farmacéuticas, hospitales, laboratorios de
investigacion, salas blancas, instalaciones
de procesamiento de alimentos, cervecerias,
lecherias, cocinas comerciales, areas de lavado
y regaderas.



LA DIFERENCIA STONHARD

Un siglo resolviendo los problemas de los clientes, un solo punto de contacto, ventas directas con
soporte completo de disefio, gestion de proyectos, soporte técnico y cuentas globales. No importa en
gué parte del mundo se encuentre, el resultado final es el mismo: productos e instalacién consistentes.

STONHARD

FLOORS FOR EVERY ENVIRONMENT

S TONHARD.COM . MX
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Stonhard considera que la informacién presentada es verdadera y precisa. Stonhard no ofrece ninguna garantia, expresa o implicita, basada en este material impreso y no asume ninguna responsabilidad por dafos
consecuentes o incidentales en el uso de estos productos y sistemas descritos, incluyendo cualquier garantia de comerciabilidad o idoneidad. La informacién aqui contenida es sélo para evaluacion. ©2022.



